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Selbstt ragendes. warme- und scha Hdgmmendes Verkleidungstei 1 . 
insbesondere fOr Kraf tfahrzeuge 

Die Erfindung bezieht sich auf ein selbsttragendes, wirme- und 
schal IdSmmendes Verkle idungstei 1 , insbesondere fOr Kraf tfahrzeuge, 
bestehend aus einem TrSgerteil und einem damit verbundenen 
DMmp Fungs tei I . 

In der Fahrzeugindustr ie werden VerkI eldungstei le der gattungsgemaBen 
Art haufig zur Schall- und WMrme i sol i erung angewandt. Die Verkleidungs- 
tei le herkommlicher Art bestehen aus einem Kunststoff- oder Blech- 
trager und aus einem damit montierten oder verklebten Dampfungstei 1 . 
Dadurch ist ein Formwerkzeug fur das Tragerteil und ein Formwerkzeug 
fur das Dampfungstei I erforder I ich. 



Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verklel dungsteil 
zu schaffen, das wesentllch einfacher und kostengCnstiger herzustel len 
15 ist und das sich durch hervorragende Gebrauchselgenschaf ten auszeichnen 

sol 1 . 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erf IndungsgemaB vorgesehen, daS das fest- 
haftend init dem DSmpfungstei I verbundene TrSgerteil aus SMC besteht. 
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Die erfindungsgemaBe MaBnahme bietet den besonderen Vorteil. 
daQ nunmehr aus einem Formwerkzeug Dampfungs- und Tragerteil 
festhaftend verbunden miteinander hergestellt werden konnen. 
Dadurch konnen nun Werkzeug- und Hontagekos ten eingespart werden. 
Es ist alierdings zu beachten, daB die Reakt ions tempera turen der 
unterschiedl ichen Materialien angeglichen werden. 

Es kann in Wei terbi Idung der Erfindung vorgesehen seln, daB das 
Tragerteil aus SHC FOHstoffe, wie Glasfasern, einschUeBt, 
insbesondere aus UPGF 3o geblldet ist. Insbesondere kann das 
Tragerteil aus SMC bestehen, das in der Reakt ions tempera tur auf 
17o - 2oo **C ausgelegt ist. 

Das Tragerteil kann auch an der dem Dampfungstel 1 abgewandten Sei te 
mit einem VUes abgedeckt seln, wobel die Verbindung des TrSgerteils 
mit dem Vlies im sei ben Formwerkzeug und zusammen mit der Verbindung 
von Tragerteil und Oampf ungstei 1 durch Verpressen erfolgt. Die 
VerpreBdicke kann je nach Anforderung unterschiedl ich sein und 
zwischen 2 - 5o mm betragen. 

Das Oampfungsteil kann aus Mi neralwol le, vorzugsweise aus Basaltstein- 
wollemit einem BindemI ttelantei I kleiner als 1% bestehen, wobei 
Phenol harz als Bindemittel bevorzugt wird. Mit Vorteil kann das 
Oampfungsteil aber auch aus Glaswolle mit einem Bindemi ttelantei 1 
kleiner als 2o^ bestehen. SchlieOlich Ist es moglich, daB das 
Oampfungsteil aus ReiGwolle mit einem Bindemi ttelantei 1 kleiner 
als 3o? besteht. In jedem Fall empfiehit sich die Abdeckung des 
Oampf ungstei Is mit einem Vlies. das wahlweise als Kbhlefaser-, 
Aramid- oder Polyestervl les W ausgebildet seln kann. 

Ein AusfChrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zelchnung 
erlSutert. Oabei zelgt die Zelchnung einen Schni tt durch ein 
einteiliges selbsttragendes Verkleidungstei 1 1. 
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Das Verkleldungstei 1 1 besteht aus einem Dampfungs teil 2 und einem 
Tragerteil 3j die gemeinsam in einem Formwerkzeug formgepreBt und 
festhaftend miteinander verbunden sind. Oas Dampf ungstei I 2 ist 
mtt einem Vlles 'i abgedeckt. Ebenfalls abgedeckt ist die AuSenselte 
5 des Tragerteils 2, und zwar mit einem Vlies 5, das vorzugsweise als 

Kohlefaservl ies ausgebildet ist. 

Mit 6 sind die Randzonen des Tragerteils 3 bezeichnet, die eine 
besonders hohe Dichte und damit auch eine hohe mechanische 
1o Stabi I i tat besi tzen. 
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Schutzansprllche 

1 Selbsttragendes. wMrme- und schallda^mendes Verkleidungstei 1 . 
insbesondere fUr Kraf tf ahrzeuge, bestehend aus einem Tragerte.I 
und einen. dam.t verbundenen Dampf ungstei 1 . dadurch gekennzeichnet, 
daB das festhaftend n,it den, Dampfungstei 1 (2) verbundene TrSger- 
tell (3) aus SMC (Sheet Moulding Compound) besteht. 

2 Verkleidungsten nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet. daB das 
TrSgerteM (3) aus SMC FUHstoffe. wie Glasfasern, einschl.eSt, 
Insbesondere aus UPGF 3o gebi Idet ist. 

3. verkleidungsten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. 

daB das TrSgerteil (3) aus SMC besteht. das in der Reaktionstemperatur 
15 auf 17o - 2oo °C ausgelegt ist. 

I, Verkleidungstei 1 nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 3. 
' dadurch gekennzeichnet. daB das Tragerteil (3) an der dem Dampfungs- 
teil (2) abgewandten Sei te mit einem Vlies (5) abgedeckt ist. 

5. Verkleidungstei 1 nach wenigstens einem der Ansprliche 1 bis k 

dadurch gekennzeichnet. daB das Dampf ungstei 1 (2) aus MineralwoUe 
mit einem Bindemi ttelantei I kleiner als 7?! besteht. 

6 verkleidungstei 1 nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet. daB als 
MineralwoUe Basaltsteinwolle und als BIndemittel Phenolharz 
vorgesehen ist. 

7 Verkleidungstei! nach wenigstens einem der AnsprGche I bis «». 
■ dadurch gekennzeichnet. daB das DSmpf ungstei 1 (2) aus Glaswolle 

mit einem Bindemi ttelantei I kleiner als 2o% besteht. 
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VerkletdungsteM nach wenigstens elnem der AnsprGche 1 bis ^, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dampfungstei I (2) aus ReiBwoIl 
mit einem Bindemi ttelanteM kleiner als io% besteht. 

Verkleidungstei I nach wenigstens einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzetchnet. daB das Dampfungstei 1 (2) mil einem 
Kohlefaser-, Aramid- oder Polyestervl ies (k) abgedeckt ist. 
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